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À propos de TOMRA Sorting Recycling 

TOMRA Sorting Recycling conçoit, fabrique et installe des systèmes de tri haute performance dédiés au traitement des 

déchets. La gamme est commercialisée sous la marque TITECH depuis 1996. Le Département R&D basée en Allemagne, 

exploite le plus grand centre de tests au monde dédié au tri automatique des déchets. Aujourd’hui, plus de 4 000 unités 

TITECH fonctionnent à plein régime dans 40 pays, tout autour du monde.  

Pour de plus amples renseignements, visitez www.tomrasorting.com/recycling 

 

TOMRA Sorting Solutions est à la tête de 3 Divisions spécialisées qui opèrent, outre dans le tri et le reclyclage, des déchets 

(TOMRA Sorting Recycling avec la marque TITECH), également dans l’exploitation minière TOMRA Sorting Mining), et 

l’industrie agroalimentaire (TOMRA Sorting Food). Au total, le Groupe a équipé 10 000 sites industriels dans 80 pays. Il 

revendique une place de leader sur chacune de ses activités. Le groupe d’appartenance, TOMRA Systems ASA, est cotée à 

la bourse d’Oslo (Norvège). 

Pour toute information complémentaire : www.tomrasorting.com 

 




